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PIONIERGEIST
AUF 2.000 METERN

Gesehen am Hahnenmoos: Der Eigenbau-Helikopter von Philipp Allemann

Das Hahnenmoos in der Schweiz st nicht nur ein beliebter Treffpunkt fiir Modellflughegeisterte, sondern auch ein
Orf, an dem Innovation und Leidenschaft aufeinanderireffen. Auf rund 2.000 Metern Hihe lernte Uwe Naujoks beim
diesithrigen Modellhubschraubertreffen einen Mann kennen, dessen Projeki ihn nachhalig heeindruckt hat: Philipp

Allemann, ein Modellbaver mit auiergewdhnlichem Tolent und einem Hang zur Perfektion.
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Der Rotordurchmesser von rund zwei Metern macht den Eigenbau zum imposanten Blickfang am

Himmel und sorgt fir beeindruckende Priisenz.

Was Philipp auf dem RC-Helikoptertreffen pré-
sentierte, war kein gewdhnliches Modell. Es han-
delte sich um einen kompletten Eigenbau, der in
seiner technischen Raffinesse und handwerklichen
Ausfithrung MaRstibe setzt. Bis auf Zahnrader und
Rotorblatter stammt jedes Bauteil aus seiner eige-
nen Werkstatt — ein Paradebeispiel fiir gelebten Mo-
dellbau-Pioniergeist. In diesem Bericht werfen wir
einen detaillierten Blick auf dieses besondere Uni-
kat, das MafSstibe setzt.

KONSTRUKTION MIT CHARAKTER

Der Hubschrauber verfiigt iiber einen Dreiblatt-
rotor — sowohl am Hauptrotor als auch am Heck.
Mit einem Rotordurchmesser von zwei Metern und
einer Drehzahl von 820 U/min erzeugt das Modell
eine beeindruckende Prisenz in der Luft. Der An-
trieb erfolgt iiber ein 12s-System, bestehend aus
zwei 6s-Akkus mit jeweils 7.000 mAh. Diese Kon-
figuration erméglicht eine Flugzeit von rund zehn
Minuten — mehr als ausreichend fiir eindrucksvolle
Demonstrationsfliige.

Das flugfertige Gewicht betrégt 11,5 Kilogramm,
was angesichts der verwendeten Materialien und
der stabilen Konstruktion bemerkenswert ist. Be-
sonders auffillig ist der Heckausleger, der aus
Pappelsperrholz gefertigt wurde. Zur Verstarkung
wurden Kiefernleisten eingearbeitet — eine clevere
Kombination aus Leichtbau und Stabilitit. Die An-
ordnung von Haupt- und Heckrotor sowie der Me-
chanik ist der Aérospatiale Lama nachempfunden.
Somit wire es moglich, die Mechanik im Tank einer
Lama unterzubringen.

MATERIALWAHL UND FERTIGUNG

Die Chassisplatten bestehen aus 3-mm-G{K, was
fiir eine gute Balance zwischen Gewicht und Festig-
keit sorgt. Das lLandegestell wurde im 3D-Druck-
verfahren hergestellt und zusétzlich mit GfK-Plat-
ten verstiarkt. Die Kufen aus Edelstahlrohr sorgen
fiir Robustheit und eine professionelle Optik. Auch
das Heckleitwerk wurde im 3D-Druckverfahren aus
PLA gefertigt.

Besonders beeindruckend ist die Herstellung der
Haube: Zunichst wurde ein Urmodell erstellt, das
anschlieBend in Glasfaser laminiert wurde — ein Ver-

fahren, das normalerweise nur in professionellen
Werkstitten Anwendung findet. Die Akkuschienen
sind auf einer massiven Stahlplatte montiert, die mit
10 Millimeter Stirke und 1,1 Kilogramm Gewicht ge-
zielt zur Schwerpunktoptimierung eingesetzt wur-
de. Die Akkurutschen sind ebenfalls 3D-gedruckt
und verfiigen iiber eine Verriegelung mit Stahlstift
und Federmechanismus — ein durchdachtes Detail,
das Sicherheit und Bedienkomfort vereint.

TECHNIK, DIE BEGEISTERT

Das dreistufige Getriebe ist ein weiteres High-
light. In der letzten Stufe wird die Drehzahl iber
ein Kegelgetricbe eines Winkelschleifers auf die
Rotorwelle iibertragen — eine kreative Losung, die
zeigt, wie man mit Know-how und Mut zur Eigen-
entwicklung funktionale Technik erschaffen kann.

Rotorkopt, Blatthalter, Taumelscheibe und Heckmechanik wurden
auf einer CNC-Friise aus 707 5-Aluminium préizise gefertigt.

Fir die Haube wurde zuniichst ein Ur-Modell erstelit, das anschlie-
Bend in Glasfaser laminiert wurde.

Hochwertige MKS-Servos und
die CNC-gefriiste Taumelschei-
be garantieren eine priizise

Steuerung.
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Die Blatthalter sind aus dem
Vollen gefertigt.

Die Chassisplatten aus 3-mm-
GfK sorgen fiir eine perfekte
Balance zwischen Gewicht
und Festigkeit.

Mit einem flugtertigen Ge-
wicht von nur 11,5 Kilogramm
beeindruckt der Heli trotz
seiner stabilen Konstruktion.

Zu den wenigen zugekauften Teilen ge-
hren die Zahnriider von Midler.

Die Haubenverriegelung am Heckavsleger
ist eine dlevere Losung.

Der Rotorkopf, die Blatthalter, die Taumelscheibe
und die Heckmechanik wurden auf einer CNC-Fra-
se aus 7075er Aluminium gefertigt. Die Blatthalter
sind aus dem Vollen gefrist, was hochste Stabilitat
garantiert, Fiir den Bau wurden eigens eine Frasma-
schine, eine Drehbank, ein 3D-Drucker und diverse
Werkzeuge angeschafft — ein Investment, das sich in
der Qualitit des Modells widerspiegelt.

Als elektronische Komponenten kommen
ein Kontronik Kolibri 140 HV-I-Regler, ein Pyro
800-40-Motor, MKS-Servos und ein Axon zum Ein-

satz — allesamt hochwertige Bauteile, die fiir Prazi-
sion und Zuverléssigkeit stehen.

SCALE-DETAILS UND ZUKUNFTSPLANE

Fiir die Lastenfliige wurde eine Scale-Last aus
vier Fissern auf einer Palette im 3D-Druckverfah-
ren hergestellt — ein liebevolles Detail, das den Sca-
le-Charakter des Modells unterstreicht. Die Bauzeit
betrug rund ein Jahr, wobei Philipp neben seiner
beruflichen Tétigkeit jede freie Minute in das Pro-
jekt investierte.




Die wenigen zugekauften Teile, wie Zahnréder
und Kugellager, stammen von der Firma Méder, ei-
nem renommierten Anbieter fiir Prazisionsteile im
Modellbaubereich.

Doch Philipp denkt bereits weiter: Als néchstes
Projekt hat er eine Lama mit ebenfalls zwei Metern
Rotorkreis ins Auge gefasst. Man darf gespannt
sein, welche Raffinessen er diesmal umsetzen wird.

FAZIT

Philipp Allemanns Eigenbau-Hubschrauber ist
ein Paradebeispiel dafiir, was im RC-Modellbau
moglich ist, wenn Leidenschaft, technisches Ver-
stindnis und handwerkliches Geschick zusammen-
kommen. Sein Projekt zeigt, dass Innovation nicht
nur in groRen Firmen entsteht, sondern auch in
kleinen Werkstitten — oft mit einfachsten Mitteln,
aber mit maximaler Hingabe.

Das Hahnenmoos war in diesem Jahr nicht nur
ein Ort fiir spektakulire Fliige, sondern auch fir in-
spirierende Begegnungen. Ich freue mich, Philipp
und sein Projekt kennengelernt zu haben, und bin
sicher, dass wir von ihm noch viel héren werden. 4

Philipp Allemann kniet neben
seinem selbstgebavten
Helikopter und bereitet den
niichsten Flug vor.

Der Lasthaken und die
3D-gedruckten Scale-Lasten
zeigen, wie Funktionalitit und
Detailtreve Hand in

Hand gehen.

Die roten, 3D-gedruckten
Akkuschienen mit Stahlstift-
Verriegelung und das ver-
stiirkte Landegestell zeigen,
wie Sicherheit und Design
bei diesem Eigenbau perfekt
zusammenspielen.

-7.5mm (0.29 in)
Output Torque:
-4.5kg-cm (62.5 0z -in)
-0.09 sec/60°

-17 mm (0.67 in)
Output Torque:
-51kg-cm (708 oz - in)
-0.11sec/60°

-8.5mm (0.33in)
Output Torque:
-8.9kg-cm (123 0z-in)
-0.11 sec/60°

-20 mm (0.79 in)
Output Torque:
-15kg-cm (208.3 oz -in)
- 0.05sec/60°

-9.5mm (0.37 in)
Output Torque:

-10.2 kg - cm (141 oz - in)
-0.12 sec/60°

-20 mm (0.79 in)
Output Torque:
-27kg-cm (374.9 0z in)
- 0.08sec/60°

-12 mm (0.47 in)
Output Torque:
-18kg-cm (249 oz - in)
-0.09sec/60°

-20 mm (0.79 in)
Output Torque:
-33kg-cm (458.3 0z -in)
-0.043sec/60°

5mm (0.59 in)
Output Torque:
-20kg-cm (277 oz - in)
-0.09sec/60°
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-20 mm (0.79 in)
Output Torque:
-35kg-cm (486 oz - in)
-0.11sec/60°

-15mm (0.59 in)
Output Torque:
-10kg-cm (138.8 0z - in)
- 0.043sec/60°
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-20 mm (0.78 in)
Output Torque:
-63kg-cm (874 0z -in)
- 0.10sec/60°
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